CATALOGO COMPONENTI 002.23 @ZZDEEZ]

Riduttore di pressione compatto serie RE, riduttrice di pressione per vapore con presa di pressione interna.

RE1 atftacchi filettati e corpo in bronzo Tmax 204°c
= pressione operativa a monte 0.2/16 bar e 0.5/10 bar a valle
RETON attacchi flangiati e corpo in ghisa Cast Iron Tmax 204°c

=  pressione operativa a monte 0.1/16 bar e 0.3/12 bar a valle

Principio di funzionamento riduttore pilotato:

A. Pressione ingresso vapore
B. Camera di equilibrio/regolazione pressione
C. Pressione uscita vapore

Le valvole diriduzione pressione sono progettate per regolare la pressione
a valle e mantenerla allinterno determinati limiti accettabili.
Deve fornire una pressione a valle costante al variare del flusso richiesto.

Caratteristiche generali e campi di impiego:

=  partiinterne in acciaio inox

=  valvole con tenuta metallo su metallo CI. IV
* rangeability: 10:1

le velocita del fluido devono essere < a:
vapore 70m/s
liquidi 8m/s

RE1 filettato

dal @1/2" al @1” PN 16

dal DN 15 al DN 50 PN 16

RE10N flangiato

L
DN 15 20 25 32 40 50
21/2" @3/4" 21"
RE1 - quota L 80 90 105
H1 137 137 144
H2 46 46 58
Kv s (m3/h) 1.0 1.6 2.8
RE10N - quota L 160 160 170 200 200 220
H1 133 133 133 154 154 154
H2 80 80 80 103 103 103
w 100 100 100 130 130 130
Kv's (m3/h) 1.0 2.2 35 5.6 78 13.8

INSTALLAZIONE TIPICA E CORRETTA

5 0

Questa famiglia di riduttori, compatti e con presa
di pressione interna, necessita di vapore filtrato
senza impurita.

?

Si raccomanda di montare sempre un filtro a Y a
monte, per evitare parti estranee che possano
danneggiare gli organi infterni. L'installazione
consigliata & su linea orizzontale rispettando la
direzione del flusso, indicata sul corpo.
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CATALOGO COMPONENTI 002.23

INDUSTRIAL SOLUTIONS

@

13 18
Diagramma portata serie RE1 1.0 2 \
(corpo filettato) ' \\
LB 111
MPa *10 = bar - \
0,8 :
Attenzione al salto critico!! 0,9 \ \ J
Quando il AP > (P1/2) bisogna fare 07 N
la verifica della velocitd di uscita 0'8\ \ \ ) /
fluido. @ 0,6
= SR/ /7
Il corretto funzionamento dei riduttori % 0,5 06| yi —
e strettamente legato al 5 / // y / Q‘b
dimensionamento e al montaggio. 204 V4 A, /| e\‘\
Per questo il funzionamento oltfre i o / ‘E}i
limiti creera problemi di a o3 r [ @‘9
funzionamento; & (‘\Q
fluttuazioni, rumorositd, rapido 8 02 )
deterioramento degli organi interni o -E
corpo valvola 8 01
o0
* 0
%"0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
%"0 30 60 90 120 150 180 210 240 270
10 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Steam Flow kg/h
190 1,3 1,4 15
Diagramma portata serie REION y | N
(clo?po flcmgil:;’ro) I 1,15 1.2 \\\ \‘\
1.1 \ N \
MPa *10 = bar 1,08 N
10 11 ~
Attenzione al salto criticol! 0,95 | \\ \'\
Quando il AP > (P1/2) bisogna fare 0.9 10 \_\ ™., \\ \‘
ope o . . ¢l 0!95
:cﬁj\(/je;ﬁco della velocita di uscita 0,85 s \‘\ \ \ \
' 08 oés \\\ h NN
Il corretto funzionamento dei riduttori 075 TSN \ \\
= 0’8 “""\.. -\h \ \k \
& strettamente legato al 07 678 =
dimensionamento e al montaggio. 0,65 k. \ \ \ \
Per questo il funzionamento olfre i 0,6 0.7 '--...\‘ \\\ N, \ \
limiti creerd problemi di 0.55 0,65~ SNONCN NN VR
;;Jr;tziongm.emo; " g 0:5 c_,s ~ \.\\\ NN NN
etororomemta deat g wiemic 046 TN NN
corpo valvola £ 04 i \\ Y
= 035 045 S M AN ANANN
203 04\ NN
& 025 0,35 \\‘\ \‘\
E 0,2 03 5 \\\ \‘
20,15 025 N\ N
3 01 0.2 NN\ )
8 o 0,15 \ N\ |
8 005 J.0 )
@ 01~ Y[ !
[Z: 0] Lk
. O 20 40 &80 80 100 120 140 1680 180 200
1f2|||||||||||||||||||||||||||||
. 0 100 200 300 400 500
3}’4I|||||||||||||||||||||||||||||
.0 200 400 600 800
17 1 1 1 1 | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
.0 300 600 900 1200
11}4 | | ! I I | I I ! I I I I I I I I 1
- .0 300 600 900 1200 1500 1800
- 1‘”"2 L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
N .0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
5] 2" TN TR T TN TN I T T T YT T T T T N T TN N T T T TR N
Steam Flow kg/h
| Categoria 01 CP





